MEDIA INFO

SEZNAMTE SE S MISTRY REMESLA
TAKUMI: ODRAZY LUXUSU

Lexus zacal pocatkem roku 2014 spolecné se sklaiskou firmou Asahi Glass Company (AGC)
zkoumat mozZnosti vyuziti skla v interiérech automobild s cilem poukazat na mimoradné
progresivni pristup automobilky Lexus k otdazkam luxusu. Tato spoluprace nakonec vedla
ke vzniku koncepce sklenénych prvki Kiriko pro zbrusu novy vlajkovy sedan Lexus LS.

Tradi¢ni japonské uméni Kiriko, spocivajici v ruénim brouseni jemnych vzor( do skla, pfinasi
podmanivé odrazy svétla v zavislosti na Uhlu dopadajicich paprskd a poloze pozorovatele.
Uplatnéni nachazi ve vyrobé vaz, sklenic na ryZzové vino saké nebo tradi¢nich sklenénych
ornamentua.

Do Sirokého sortimentu sklenénych produktld pramyslového obra AGC patfi displeje pro
chytré telefony a panely televizor(, jakozto i celni nebo bocni skla automobild. | pres
zkuSenosti Citajici desitky let praxe si produkty Kiriko vyZadaly zcela odliSny postup vyroby s
vyuzitim sklarskych forem. Jak vzpomina Hideki ISioka ze spoleénosti AGC, bylo to ,zcela
mimo tradi¢ni hranice”. Postup si vyzadal spolupraci s femesinym mistrem, jenz navrhl a
zpracoval dokonaly a elegantni sklenény prototyp technikou Kiriko.

REMESLNY MISTR

Spoleénost AGC se obratila na ToSijasuho Nakamuru, zkuseného femesiného mistra Takumi
se specializaci na sklo Kiriko, plivodem z Tojamy, kde rovnéZz najdeme proslulé muzeum
sklarského uméni s ukazkami vrcholnych femesinych produktl ze skla. Nakamurovym
ukolem bylo docilit u sklenénych dvernich panell efektnich odrazt skla Kiriko.

Dekorativni panely, uréené k montazi do vnitfnich vyplni dvefi sedanu LS, predstavovaly pro
Nakamuru jedine¢nou vyzvu. Ve sklenici na saké vyrobené sklafskou technikou Kiriko vznikaji
odrazy paprskl svétla pfi kazdém pohybu a otaceni, avsak vyplné dvefi jsou po vétSinu ¢asu
statické, a tak standardni brouseny vzor skla Kiriko by nemusel pozadovaného efektu
dosahnout.

Nakamura za prejizdéni palcem po kfivkach modelu z brouseného skla popisuje své peclivé
feSeni takto: ,,Brousenim skla podle rucné nakreslenych kfivek pod ménicim se uhlem vznikd
jakdsi ,spirdla‘ dovolujici odraz vice paprski v riznych uhlech podél téchto kfivek, coZ mad za
ndsledek markantni a prekvapivy efekt.” Nakamura rovnéz doufd, Ze pasazéfi LS si tyto



odrazy budou moci vychutnavat bez ohledu na denni dobu, protoZze po setméni vznikaji dalsi
odrazy.

Nakamurova peclivd metodika vyroby spojuje tento choulostivy a naroény proces — kresleni,
brouseni a leSténi — s nékolika koly kvalitativnich kontrol, pficemz po dokonceni staci jen
jedno findlni posouzeni.

PRUMYSLOVE ZPRACOVANI

Po skoncené této faze trvd dalSich osmnact mésicl, nez jsou findlni panely ze skla Kiriko
pfipraveny k montazi do LS, pficemzZ tato cesta je pfibéhem sama o sobé. Pozoruhodnym
ukolem byla i samotna pfiprava nékolika presnych exemplarl panell, kopirujicich
Nakamurovo uméni. ZatéZzované prostfedi automobilovych interiérd si viak zada odolnost
vyrazné presahujici parametry béznych sklenénych produkt( Kiriko. K Uspésnému zvladnuti
tohoto projektu musela AGC vyvinout zcela novy osmifdzovy postup, jehoZz realizace
probihala na osmi riznych mistech po celém Japonsku.

Rozhodné nelze konstatovat, Ze by AGC vyrobila jen novou formu kopirujici Nakamur(v
navrh. Kvlli jeho ,spirdle’ bylo nutné do navrhu formy zaclenit predtim nikdy nepouzité 3D
digitalni skenovani, aby vérné zachytilo nezvyklé rozméry sklenéného panelu a presné
reprodukovalo jeho jedine¢nou uméleckou interpretaci. ,Nic podobného jsme doposud
neprovaddeéli,“ vysvétluje 1Sioka. ,Tato oblast byla pro nds skute¢nou vyzvou.“

Pro zbyvajici faze — povrchové Upravy, lesténi a vyztuzovani — byli peclivé vybrani dodavatelé
z fad partnerskych firem. Napfiklad proces vyztuzovani spocival v nanaseni tenké vrstvy
ponofovanim a dale pokovovani ze zadni strany, ¢imZz sklarsky vyrobek Kiriko ziskal
potfebnou robustnost, zcela odporujici jeho choulostivému vzhledu. ISioka byl ohromen
pristupem a Usilim partner( nad rdmec plvodnich ocekavani: ,Nasi partnefi se nespokoji
s pouhym splnénim zadané ulohy. Svoji prdaci obohacuji o skutecné nadseni a emoce,” uved| v
souladu se samotnou podstatou celého vyrobniho procesu sedanu LS.

S ohledem na unikatni nepravidelny tvar panelu Kiriko se firma AGC musela zabyvat i zcela
novym logistickym postupem pro bezpecnou prepravu vyrobnich sérii mezi jednotlivymi
dodavateli; bylo tak nezbytné pfipravit zakazkové obalové materidly a pokrokové procesy
dorucovani kvali dodrzeni kvality po celou dobu prepravy paneld.

Ackoli AGC tradi¢né dodava produkty dle nejpfisnéjsich pramyslovych standard( bio-
technologii, elektronického a optického primyslu, a nebere tudiz kontrolu kvality na lehkou
vahu, musela tentokrat své narocné postupy jesté zprisnit. Kromé beztak prisné kvalitativni
kontroly musi AGC poprvé zarucit, aby finalni vysledek imitoval Nakamur(v prototyp nejen
svoji pfesnosti a leskem, ale i krasou.

HARMONIE V PROPOJENI

Krasu skla Kiriko plné pochopite az v okamziku, kdy jej spatfite na vlastni oci. Staci sledovat
krivky brouseného skla vlastnima o¢ima a kochat se pronikavym tfpytem z rlznych ahld
pohledu.

Tento finalni dekorativni prvek jasné dokazuje, Zze Nakamura a ISioka sdileji vizi japonské
krasy a luxusu. Nakamura komentuje: ,Japonskd krdsa pro mé znamend delikdtnost a



hloubku, kterd pri hlubsim pozorovdni odhaluje dalsi a dalsi detaily i femesiny um. To se
odrdZi i ve skle Kiriko, které pfi pohledu z riznych uhlt pfindsi odlisné estetické kvality, avsak
vZdy evokuje pocity harmonie a propojeni.”

To mozna také vysvétluje spojeni Nakamurova fremesiného uméni Takumi a ISiokovo zapaleni
i vali posouvat hranice primyslovych technologii. Nakamura uzavird: ,Uspésné spojeni
tradicniho rukodélného uméni a spickovych priimyslovych procesu je samo o sobé formou
mistrovské prdce.”



